Legierungstyp OK Autrod 12.24 / OK Flux 10.81 A,
Mo

4
Draht/Pulver Kombination zum UP-Schweil3en
OK Autrod 12.24 EN ISO 24598-A - S S Mo / EN ISO 14171-A - S2Mo / SFA/AWS A5.23 - EA2
mit OK Flux 10.81 EN I1SO 24598-A-S S Mo AR / EN ISO 14171-A-S 50 A AR S2Mo

SFA/AWS A5.23 : FOAZ-EA2-A4 | FOPZ-EA2-A4

Kurzcharakteristik

Mo-legierte Draht-Pulver-Kombination fir das UP-Schweil3en von unlegierten Stahlen und warmfesten
Stahlen der Werkstoffgruppe 0,5%Mo / 16Mo3.

Insbesondere fiir das schnelle Kehlnahtschweif3en an diinnwandigen Flossenrohr- bzw. Membranrohrwanden
aus 16Mo3 geeignet und zugelassen.

Grundwerkstoffe siehe SchweilRweiser Abschnitt
mit OK Flux 10.81 : S235/ P235 - S355 / P355, 16Mo3 u. a.

SchweilR3gutrichtanalyse [%]

Drahtelektrode mit Schweilpulver C Si Mn Mo
OK Autrod 12.24 OK Flux 10.81 0,07 0,8 1,5 0,5

Gutewerte des reinen Schweiligutes

Drahtelektrode Mit Schwei3- |Warme- |Streckgrenze|Festigkeit |Dehnung |Kerbschlagarbeit

pulver behand- [ReL  N/mm?|R, Nmm? (Ag % [I1SO-V J
lung Rt
OK Autrod 12.24 | OK Flux 10.81 |U > 500 560-720 | =18 80
S > 540 620-760 | =17 55
Weitere Informationen zu Draht und Pulver siehe Abschnitt P
Zulassungen siehe Abschnitt Q
OK Autrod 12.24 / OK Flux 10.81 TUV
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