Legierungstyp Shield-Bright 316L X-tra A,

19123 L7316L ESAB
4

Fialldrahtelektrode

EN ISO 17633-A T19123LRM213/T19123LRC13

SFA/AWS A5.22 E316LT0-4 / E316LT0-1

Werkstoffnummer 1.4430

Kurzcharakteristik

Rutilfilldraht fiir SchweiRungen in PA- und PB-Position, bei Nasskorrosion bis 400°C einsetzbar.
Hitze- und zunderbestandig bis ca. 800°C, kaltzéh bis -110°C. Universell fir CrNiMo- und CrNi-Stéhle
(ohne Salpetersaureangriff) geeignet, zugelassen auch fur Austenit-Ferrit-Verbindungen. Reduzierter
Nacharbeitsaufwand durch sehr geringe Spritzerbildung und gldnzende, oxidfreie Nahtoberflache.

Grundwerkstoffe siehe Schweillweiser Abschnitt
1.4301, 1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4571, Schwarz/Weil3-Verbindungen 1.4583 + S235 - S355 u. &.

Schutzgase nach EN ISO 14175
M21, C1

Durchmesser [mm]
1,2 1,6

Stromeignung

=+

Schweil3position

L K

SchweilR3gutrichtanalyse [%]
C Si Mn Cr Ni Mo
<0,04 0,6 1,5 19 12 2,8

Gutewerte des reinen Schweilgutes

Warme- Schutzgas | Dehngrenze Festigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit
behandlung RpO 2 N/mm? | Ry, N/mm? As % ISO-V

' Rt -110°C
U M21, C1 =320 2510 =30 247 =232

Leistungsdaten

Durchmesser 1,2 mm | Durchmesser 1,6 mm
Schweill- | Spannung | Abschmelz- | Schweil’- | Spannung | Abschmelz-
strom A \Y leistung kg/h | strom A \% leistung kg/h
150 25 2,5 200 26 3,0

250 32 7,0 350 34 7,5
Spulentyp

98-2 (Korbspule BS300; 15kg vakuum verpackt)

Zulassungen (siehe auch Draht/Pulver-Kombination) siehe Abschnitt Q
ABS, LR, DNV, TUV
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