Legierungstyp OK Tubrodur 35 S M/ OK Flux 10.33 A,
Fel OK Tubrodur 35 S M/ OK Flux 10.71 ESAB

Draht/Pulver Kombination zum UP-Schweil3en

OK Tubrodur 35 S M EN 14700 - T Fe1 (DIN 8555 - UP1-GF-350)
mit OK Flux 10.33 EN1SO 14174 - SAFB 2 56 53 DC
mit OK Flux 10.71 SA AB 167 AC H5

Kurzcharakteristik

OK Tubrodur 35 S M (frihere Bezeichnung: OK Tubrodur 15.40S) ist ein

Metallpulverfilldraht zum UP-Auftragschweil3en, ergibt ein zahes und rissbestandiges Schweil3gut mit
Eignung zur mechanischen Nachbearbeitung. Fir Teile, die Metall-Metall-Reibung, Schlagbeanspruchung
oder leichter Abrasion unterliegen, z. B. Wellen, Achsen, Walzen, Rollgangsrollen, Schienenlaufrader von
Kranen, Grubenwagen, Transportbandrollen, Fillagen an Schiffsdieselkolben usw. Vorwarmung und
Zwischenlagentemperatur richten sich nach dem Werkstiick. Fir dynamisch beanspruchte Bauteile, z. B.
Wellen, empfiehlt sich ein Spannungsarmgliihen.

Mit OK Flux 10.33 zum Eindraht- und Doppeldrahtschweil3en, auch wenn gependelt wird. Sehr gute
Schlackenldslichkeit auch bei hohen Temperaturen an rotationssymmetrischen Bauteilen.

Mit OK Flux 10.71 bevorzugt fur die StrichraupenschweiRung, z. B. an Schienen- und Kranlaufrédern etc.

Lieferbare Durchmesser/Spulung:

3,0 und 4,0 mm - Spulentyp 03-0 Korb-Ringspule B 450 mit 25 kg
3,2 und 4,0 mm - Spulentyp 58-0 Fassspule mit 300 kg

SchweilR3gutrichtanalyse [%]

Drahtelektrode mit Schweilpulver C Si Mn Cr
OK Tubrodur 35 S M OK Flux 10.33 0,15 0,5 1,5 3,5
OK Tubrodur 35 S M OK Flux 10.71 0,15 0,7 1,5 3,5

Hartewerte des reinen Schweil3gutes

Warme- Hartewerte

behandlung HB HRC

u 270 - 350 28 - 37

Weitere Informationen zu Draht und Pulver siehe Abschnitt P
Zulassungen siehe Abschnitt Q
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