
Legierungstyp
18 L Nb Ti / 430LNbTi

OK Tigrod 430LNbTi

WIG-Schweißstab
EN ISO 14343-A W Z 18LNbTi
Werkstoffnummer 1.4509 mod.

Kurzcharakteristik
WIG-Schweißstab für das Verbindungs-, Fertigungs- und Reparaturschweißen dünner Bleche aus
ferritischem Chromstahl mit
13 - 18 % Cr. Spezielle Eignung für die Schweißung von Abgasanlagen und Katalysatoren in der
Automobilindustrie. OK Tigrod 430LNbTi bietet ausgezeichnete Korrosionsbeständigkeit und sehr hohe
Ermüdungsfestigkeit.

Grundwerkstoffe siehe Schweißweiser Abschnitt 
1.4509 (X2CrTiNb18), 1.4016 (X6Cr17), 1.4510 (X3CrTi17), 1.4511 (X3CrNb17), 1.4512 (X2CrTi12) u. ä.
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