Legierungstyp OK Tigrod 16.95 A

18 8 Mn / 307 / Fel0 ESAB
4

WIG-Schweil3stab

EN ISO 14343-A W 18 8 Mn

EN 14700 S Fe10

SFA/AWS A 5.9 ~ ER307

Werkstoffnummer 1.4370

Kurzcharakteristik

WIG-Schweil3stab fiir das Verbindungs- und Auftragschweil3en an artgleichen Stdhlen, Manganhartstéhlen
und hitzebestandigen Stahlen. Hervorragend geeignet fiir Austenit-Ferrit-Verbindungen (Schwarz-Weil3-
Verbindungen) bei Betriebstemperaturen bis 300°C.

Das Schweil3gut ist zunderbestandig bis ca. 850°C, besitzt jedoch keine ausreichende Bestandigkeit gegen
schwefelhaltige Gase bei Temperaturen tiber 500°C. Besténdig gegen Seewasser und verdiinnte Sauren.
Das Schweil3gut ist kaltverfestigend und verschlei3fest; sehr gut fir Pufferlagen und Auftragungen.
Schweil3gutharte: unbehandelt ca. 180 HB, ca. 41 HRC nach Kaltverfestigung.

Grundwerkstoffe siehe Schweilweiser Abschnitt
1.3401, 1.4000, 1.4021, 1.4512 u. a., Schwarz/Wei3-Verbindungen, Pufferlagen etc.

Schutzgase nach EN ISO 14175
§

Durchmesser [mm]
1,2 1,6 2,0 2,4 3,2

Stromeignung

=]

Richtanalyse des Drahtes [%]
C Si Mn Cr Ni
0,1 0,8 7 18,5 8

Gutewerte des reinen Schweil3gutes

Warme- Schutzgas | Dehngrenze Festigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit
behandlung Rpo,2 N/mm? | Ry, N/mm? Ag % ISO-V J

' Rt -110°C
u 11 > 350 500-690 225 247 232
Zulassungen (siehe auch Draht/Pulver-Kombination) siehe Abschnitt Q
CE, DB, TUV
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