Legierungstyp | OK Autrod NiCr-3/OK Flux 10.90 A,

Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) ESAB
4
Draht/Pulver Kombination zum UP-Schweil3en
OK Autrod NiCr-3: EN ISO 18274 - S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
mit OK Flux 10.90: EN ISO 14174 - S A AF 2 55 53 MnNi DC

OK Autrod NiCr-3 : SFA/AWS A5.14 - ERNICr-3
OK Autrod NiCr-3 : Werkstoffnummer 2.4806
OK Autrod NiCr-3 : (DIN 1736 - UP-NiCr 20 Nb)

Kurzcharakteristik

Draht-Pulver-Kombination fiir Verbindungs- und Auftragschweiungen an artahnlichen Nickel-Legierungen,
nichtrostenden, hitzebestandigen und kaltzdhen Stahlen.

Auch fir Austenit-Ferrit-Verbindungen mit Einsatztemperaturen tiber 300°C (bis ca. 550°C) geeignet.

Das Schweil3gut ist zunderbestandig bis ca. 1000°C, warmfest bis ca. 800°C,

in schwefelhaltiger Atmosphéare maximal 500°C.

Auf mdglichst geringe Aufmischung aus dem Grundwerkstoff achten!

Grundwerkstoffe siehe Schweillweiser Abschnitt
mit OK Flux 10.90 : 1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959 u.a

SchweilRgutrichtanalyse [%]

Drahtelektrode mit Schweilpulver Ni C Si Mn Cr Nb Fe
OK Autrod NiCr-3 OK Flux 10.90 Basis 0,02 0,2 3,5 19,5 2,5 <2,0
Gutewerte des reinen Schweil3gutes
Drahtelektrode Mit Schwei3- |Warme- |Dehngrenze |Festigkeit |Dehnung |Kerbschlagarbeit

pulver behand- |Rpg 2 N/mm? Ry, N'mm? |Ag % [I1SO-V J
lung ' Rt -196°C
OK Autrod NiCr-3 | OK Flux 10.90 (U =320 600 =35 100 260
Weitere Informationen zu Draht und Pulver siehe Abschnitt P
Zulassungen siehe Abschnitt Q
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