OK Femax 38.95 S,

4
Stabelektrode
EN ISO 2560-A E384B73H10
SFA/AWS A5.1 E7028
(EN 499) (E384B73H10)

Kurzcharakteristik

Basische Hochleistungselektrode mit tiber 200% Ausbringen fur hohe Abschmelzleistungen,

wenn nicht UP-geschweifl3t werden kann (kurze Néhte, Zuganglichkeit u.a.).

Fir das schnelle und sichere Fillen von Stumpf- und Kehlndhten in PA-Position, z.B. an Montagesté3en wie
Schiffsdecks, Maschinenbauteilen u.&., wenn grof3ere Spalte vorliegen oder bei kurzen Néahten an grof3en
Wanddicken.

Leichte Handhabung, aufgelegt verschweil3bar.

(Nachfolgetype fir Filarc C6HH.)

Grundwerkstoffe siehe Schweillweiser Abschnitt
P235/S235 - P380/S380 u. a.

Ricktrocknung
350°C/ 2h

Schweil3position

L K

Schweil3gutrichtanalyse [%]
C Si Mn
0,08 05 1,1

Gutewerte des reinen Schweil3gutes

Warme- Streckgrenze Festigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit

behandlung ReL N/mm?| Ry, N/mm? As % 1ISO-V J
-20°C  -40°C

U = 380 470-600 =20 =47 =47

Stromeignung

ULmin =65V

Leistungsdaten

SchweilRdaten Kalkulationsdaten bei maximalem Schweif3sstrom

14} Lange | Schweil3strom Ausbringen | kg Schweillgut | Elektroden- kg Schweillgut | Sekunden
mm mm min max ca. pro anzahl pro pro Stunde pro

A A % kg Elektroden | kg SchweilRgut | Brennzeit Elektrode
4,0 450 170 240 170 0,67 15 3,6 67
5,0 450 330 400 250 0,70 7 9,0 63
6,0 450 400 520 270 0,71 5 13,3 65
Zulassungen (siehe auch Draht/Pulver-Kombination) siehe Abschnitt Q

ABS, BV, LR, DNV

B35



